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drzwi antywtamaniowe i zamki

INSTRUKCJA SKRACANIA SKRZYDLA DRZWI
GERDA STAR S

I. NARZEDZIA | MATERIALY POTRZEBNE DO SKRACANIA SKRZYDLA DRZWI

1. Szlifierka katowa o obrotach okoto 12.000/min. (predkos¢ obwodowa 80m/ sek.).
2. Tarcza scierna do przecinania stali nierdzewnej INOX (np. Kronenflex AGO TZ Specjal firmy KLINNGSPOR):

— $rednica zewnetrzna tarczy 125 mm,;
— grubos¢ tarczy do szlifierek elektrycznych (katowych) = 1 mm.

3. Przyrzad do obcinania drzwi produkcji GERDA Sp. z 0.0. (rys. 1 2).

4. Pilnik ptaski do metalu o gradacji ,,3”.

5. Miarka stalowa zwijana o dtugosci min. 3 m.

6. Marker do metalu, plastiku itp. (nie Scieralny) w kolorze czarnym.

7. Przediuzacz elektryczny umozliwiajacy skrocenie ptata drzwi w miejscu oddalonym od gniazda elektrycznego
(na przyktad klatka schodowa).

Il. SKRACANIE SKRZYDLA DRZWI

Skracanie skrzydta drzwi nalezy rozpocza¢ od przeciecia poszycia pfata zewnetrznego a nastepnie nalezy
odwrécié skrzydfo drzwi i przeciaé poszycie ptata wewnetrznego.

Kolejno$¢ wykonywanych czynnosci:

1. Zdja¢ listwe zamykajaca spod drzwi, poprzez odkrecenie wkretdw mocujacych i wyjac kotki rozporowe (rys. 3).
2. Wymierzy¢ dtugos¢ skrzydta drzwi.
3. Wyznaczy¢ na skrzydle drzwi miejsce na ciecie (skracanie) drzwi, w tym celu nalezy:

a) dokonaé pomiaru przeswitu w swietle oscieznicy;
b) uzyskany wymiar przenies¢ na skrzydto drzwi;
c) zaznaczy¢ miejsce ciecia poprzez narysowanie markerem linii na obydwu ptatach skrzydta drzwi;

d) Zatozy¢ przyrzad do obcinania drzwi powyzej linii ciecia wyznaczonej markerem. Obejme nalezy ustawic
réwnolegle po obu stronach ptata drzwi i nie wolno juz dokonywaé zadnych korekt ustawienia w trakcie ciecia.

4. Skracac¢ drzwi szlifierkg poprzez wielokrotne prowadzenie tarczy wzdtuz przyrzadu do skracania drzwi (rys. 1).

Po kazdym prowadzeniu tarczy szlifierskiej pozostawi¢ niezbedny czas na schiodzenie skrzydfa drzwi otaczajacym
powietrzem — nie schfadzaé¢ cieczami ! Unika¢ obciazenia termicznego obrabianego metalu.

5. Po przecieciu ptata zewnetrznego obréci¢ drzwi na odwrotng strone (rys. 2) i wykonac czynnosci podane w pkt. 4.

6. W przypadku pozostania nie docietych elementéw przylgi drzwiowej nalezy je dociaé, po wczesniejszym zdjeciu
przyrzadu do obcinania drzwi. Sytuacja taka moze wystapi¢ gdy srednica zewnetrzna tarczy szlifierskiej (na skutek
zuzycia) nie byta w stanie obcig¢ ich przy uprzednim skracaniu drzwi.

7. Pilnikiem do metalu nalezy dokfadnie wygtadzi¢ miejsce ciecia tak aby nie wystepowaty ostre krawedzie czy zadziory.
8. Pogtebi¢ otwory na kotki rozporowe do gtebokoséci 60 mm i wiozyé kotki. Srednica otworu @10.

9. Zatozy¢ i przymocowaé listwe zamykajgca spod drzwi poprzez wkrecenie wkretéw mocujgcych (rys. 3).
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Przyrzad do obcinania drzwi o szerokosci 100; 90; 90E; 90N; 90NN; 80; 80N i SONN

PRZYRZAD DO OBCINANIA DRZWI

PLAT ZEWNETRZNY

rysunek 1

PRZYRZAD DO OBCINANIA DRZWI

/ PLAT WEWNETRZNY

TARCZA
T

rysunek 2

Listwa zamykajaca

ROZPOROWE

WKRETY MOCUJACE LISTWA ZAMYKAJACA

rysunek 3
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